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Die Erfindung betriflft eine Einrichtung an Ferti- 
gungsmaschinen fur Gehwegpiatten u.dgl. zur Besau- 
mung der Kanten bzw. zum Unterteilen der Ober- 
flachen. 

Unter den Gehwegpiatten und ahnlichen Betonplat- S 
ten, insbesondere jenen, die rauhe Oberfiachen auf- 
weisen, also aus Betonmischungen in grober Komung 
bestehen, ist es fur das Aussehen eines Belages aus 
solchen Flatten, insbesondere aber wegeneinergenauen 
und sauberen Verlegung und des Aniiegens der Plat- lo 
tenrander aneinander iiblich, eine sogenannte Sand- 
kante vorzusehen, d. h. eine allseitige Besaumung aus 
feinkornigeniBeton. Bisher gab es nur die Moglichkeit, 
diese Besaumung von Hand anzubringen. Obwohl 
dies umstandlich und zeitraubend ist, war diese zu- 15 
satzliche Handarbeit nicht zu ehtbehren, die aller- 
dings ungleichmaBige und ungenaue Breiten der Kan- 
ten nicht vermied, weil diese Arbeit ausnahmslos von 
der Geschicklichkeit des jeweiligen Arbeiters abhan- 
gig war. Seitdem aber neuere Fertigungsmaschinen ao 
einen erheblich grofieren Ausstofi fertiger Flatten 
haben, konnte die Handarbeit daneben nicht ziigig er- 
folgen, was bedingte, daB dazu iibergegangen werden 
muBte, auf die Sandkante moglichst iiberhaupt zu ver- 
zichten. 

Die durchschnittliche Fertigplatte weist darum nur 
einen grobkomigen, meist recht unsauberen Rand bzw. 
solche Kanten auf, und die aus solchen Flatten ver- 
legten Belage stehen gegen das gewohnte Aussehen in 
einem unerwunschten MiBverhaltnis. Die Erfindung 30 
hat daher zura Ziel, die liblichen Fertigungsmaschinen 
zusatzlich so auszugestalten, daB dieser Fertigungs- 
teil des Anbringens von Sandkanten in den gesamten 
Fertigungsvorgang eingeschlossen werden kann. Es 
scheint dabei, als ob dadurch eine wesentliche Ver- 
teuerung einer Fertigungsmaschine entstande. Unter 
Berticksichtigung allein der Moglichkeit, ein wirklich 
marlctfahiges Enderzeugnis herstellen zu kSnnen, ist 
das Ziel, das in den beteiligten Fachkreisen bisher 
ohne Erfolg angestrebt worden ist nunmehr erreich- 
har gemacht. 

Aus der Kiinststeinherstellung ist es bekannt, an 
den Seitenflachen„gefarbte Kunststeine unter Verwen- 
den eines mit dreiseitigem Aufienkanal oder Unter- 
teilung fur die auBere Farbmasse versehenen Form- 45 
kasten herzustellen, dessen Bodenoffnung mittels 
Schiebers verstellt wird. Dabei wird die bewegliche 
Bodenplatte der Form an den Fiillkastenboden heran- 
jjebracht, hierauf der Schieber gezogen, worauf die 
Kernmasse aus der Mitte fallt und die farbige Masse 5© 
fur die Verblendung ebenfalls aus dem dreiseitigen 
Randbereich. Diese Hers tellungs art ist fiir Kunst- 
steine geeignet, jedoch lassen sich Flatten, insbeson- 
dere Gehwegpiatten. die nur etwa ein Zehntel deren 
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Dicke aufweisen, in solcher Art nicht mit einer all- 
seitig gleich breiten Sandkante versehen, wenn sie dem 
auf seine.- Oberflache sichtbaren Erzeugnis einen 
winkelredit verlaufenden Abschlufl und bleibendes 
gates Ansehen verleihen sollen. Noch weniger geeignet 
ist eine andere bekannte Anordnung, bei der, insbeson- 
dere beiVollsteinen mitUmschalung, dieUmschalungs- 
masse iiber eine der Fullung der Formabteilungen mit 
den verschiedenen Massen entsprechend bewegte, 
schraggestellte und vor- und zuriickgehende ' Gleit- 
oder Fiihrungsplatte in die Form eingebracht wird 
und wobei die Abgrenzung der Kern- und Verblen- 
dungsmassen voneinander mittels eingdassener senk- 
rechter Trennwande erfolgt. Auch hier scheitert ein 
Erfolg an der unterschiedlichen Hohe und der Bedin- 
gung, daB eine Abgrenzung der beiden verschiedenar- 
tigen Massen in Trennwandform erforderlich wird. 

Die den Gegenstand der Erfindung bildende Ein- 
richtung an ublichen Fertigungsmaschinen fur Geh- 
wegpiatten od. dgl. setzt einen an sich bekannten lib- 
lichen Schiebe- oder Drehtisch mit mehreren Formen 
als Arbeitsstellen voraus, in denen in der Hohe ver- 
stellbare Matrizen bzw. Bodenplatten eingelegt sind 
xmd die durch verschiebbare FuUorgane beschickt 
werden. Sie besteht darin, dafi eine, besondere Form 
angeordnet ist als eine besondere Arbeitsstelle zum 
Einbrinsren-eines feinkornigenVorsatzes fiir dieSand- 
kante. Weiter ist nach der Erfindung eine iiber zwei 
Formen reichende. feststehende und unbewegliche Ab- 
deckplatte anf der Arbeitstischflache angeordnet, die 
eine weitere aufgelagerte Einfullebene bildet und mit 
OJfnungen fiir zwei Arbeitsstellen versehen ist. 

Die Offnung in dieser Abdeckplatte an einer Ar- 
beitsstelle zum Fullen der rauhen Sichtflachenmasse 
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ist hierbei um die Breite der Sandkante kleiner als 
die nachste Offniing an der Arbeitsstelle zum FuUen 
der Sandkante. 

Dazu weist erfindiingsgemaU die OfEnung in der Ab- 
deckpJatte die GrGBe einer Form auf, in der an St egen 5 
eine kleine Abdeckung zum Schutz der eingefiillten 
rauhen Sichtflachenfullung angebracht ist. 

In der Zeichnung ist eine solche Zusatzeinrichtung 
audi in Einzelheiten an einer bekaimten Drehtisch- 
fertigungsmaschine schematisch dargestellt. Es zeigt lo 

Abb. 1 eine Fertigungsmaschine ublicher Art, 

Abb. 2 dieselbe mit der Zusatzeinrichtung, 

Abb. 3 bis 5 den Arbeitsvorgang beim Einfullen 
zum Bilden der Rauhsichtflache, 

Abb. 6 und 7 denVorgang beim Einfullen der Masse 15 
fiir die Sandkante. 

Die Fertigungsmaschine nach Abb. 1 besitzt einen 
Drehtisch mit deA funf ubiichen Arbeisstellen I bis V, 
und zwar I fur die Vorbereitung und Einlage der Bo- 
denplatte, II fiir das Einfullen der Sichtflachenmasse, 20 
III fur das Einfullen des Hinterbetons, IV fiir das 
Verdichten und V fur das Ausstofien des Formlings. 

Nach Abb. 2 ist beispielsweise an dem Drehtisch 
einer solchen Fertigungsmaschine die erfindungsge- 
maBe Zusatzeinrichtung als feststehendeunbewegliche, 25 
jedoch abnehmbare Abdeclqilatte 1 in Verbindung mit 
einer sechsten Arbeitsstelle in Gestalt einer dritten 
Ftillstelle II angeordnet. 

Hier ist dann die Verteilung der Arbeitsstellen fol- 
gende: 30 

I = Vorbereitung und Einlegen des Bodens, 

II = Einfiillen der rauhen Sichtfiache 6 in die Off- 

nung 10, 

III = Einfullen der Sandkante 9 in die Offnung 11, 

IV = Einfullen des Hinterbetons, 35 

V — Verdichten und 

VI = AusstoBen. 

Der Ablauf des Arbeitsvorganges beim Einfullen 
der Masse fiir die rauhe Sichtfiache an der Einfiill- 
stelle II vollzieht sich nach den Abb. 3 bis 5. 40 

Die Elemente dabei sind: 1 eine Abdedcplatte, 2 die 
Form, 3 ein Fullwagen, 4 eine Hubvorrichtung, 5 eine 
Bodenplatte und 6 die rauhe Sichtflachenfullung. 

Abb. 3 zeigt die Ausgangsstellung, wobei oberhalb 
der Form 2 die Abdeckplatte 1 mit Offnung 10 nach 45 
Abb. 2 angeordnet ist, und zwar bereit zum Einfullen 
der Masse 6 mittels eines Fullwagens 3 in Verbindung 
mit der Hubvorrichtung 4 und Platte 5. 

Abb. 4 zeigt den durch die Hubvorrichtimg 4 ange- 
hobenen Boden 5, wobei der Fullwagen 3 in die Off- 50 
nunglO der Abdeclqjlatte 1 die rauhe Sichtflachen- 
fullung 6 entleert hat 

Abb. 5 veranschaulicht, dafi der Boden 5 mit der 
rauhen Sichtflachenfiillung 6 niedergesenkt ist. 

Hierauf vollzieht sich der Arbeitsablauf beim Ein- 55 
fiillen der Sandlvantenfiillung 9 wie folgt: 

Abb. 6 zeigt die Form 2 mit dariiberliegender Ab- 
deckplatte 1 und eine an diinnen Stegen 7 aufgehangte 
Abdeclcung %, wobei die Offnung 11 frei bleibt nach 



Abb. 2, Arbeitsstelle III, und zwar einfullbereit fiir 
die Sandkantenmasse 9. Auf dem Boden 5 befindet 
sich die rauhe Sichtflachenfiillung 6. 

Im weiteren Fortgang des Arbeits ablauf s ist nach 
Abb. 7 der Boden 5 mittels der Hubvorrichtung 4 so 
weit angehoben, dafi die Oberkante der bereits einge- 
fiillten Sichtflachenfullung 6 dicht unter die Ab- 
deckung 8 zu liegen kommt, wobei der Fiillwagen 3 in 
die OflFnungen 11 der Abdeckplatte 1 die Sandkanten- 
f iillung 9 entleert hat. 

Die Offnungen 10 und 11 sind auflerdem auch fiir 
das Herstellen von marmorierten Sichtflachen ge- 
eignet. Hierzu werden entsprechend andere Formen 
eingelegt, die etwa siebartig ausgebildet sind. 

Der Ausgleich von Hohenuntersdiieden, bedingt 
durch die Starke der Abdeckplatte, erfolgt in den 
Formen 2 mittels verstellbarer Hubeinrichtungen 4. 

PaTENTANSPKUCHE: 

1. Einrichtung an Fertigungsmasdiinen fiir 
Gehwegplatten u. dgl. mit ausgebauten Formen 
und mehreren Arbeitsstellen als Schiebe- und 
Drehtischpressen, in denen in der Hohe verstell- 
bare Matrizen bzw. Bodenplatten eingelegt sind 
und die durch verschiebbare Fullorgane beschickt 
werden, gekeimzeidinet durch die Anordnung einer 
besonderen Form (2) als zusatzliche Arbeitsstelle 
(II) zum Einfullen eines feinkomigen Vorsatzes 
fiir eine Sandkante (9). 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB iiber zwei Arbeitsstellen (II, III) 
eine feststehende Abdeclq>latte (1) angeordnet ist, 
die eine weitere Einfullebene bildet und mit Off- 
nungen (10, 11) versehen ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die eine Offnung (10) in der 
Abdeckplatte (1) zum Einbringen der rauhen 
Sichtfiachenmasse um die Breite der Sandkante 
(9) kleiner ist als die andere Offnung (11) zum 
Einfullen der Sandkantenmasse (9). 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Offnung (11) die Grofle der 
Form (2) aufweist, in der an St^en (7) eine 
kleinere Abdeckung (8) zum Schutz der einge- 
fiillten rauhen Sichtfiachenmasse (6) angebracht ist. 

5. Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Offnimgen (10) und 
(11) beliebige andere Formen aufweisen, z. B. zur 
Herstellung von marmorierten Sichtflachen. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ausgleich von Hohenunter- 
schieden, bedingt durch die Starke der Abdeck- 
platte (1). in der Form (2) durch eine Verstellung 
der Hubeinrichtung (4) erfojgt. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften ISTr. 269 489, 265 394, 
144140; 

osterreichische Patentschrift Nr. 13„040. 
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